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Barrière de ville en acier galvanisé h14066

Barrière de sécurité en acier galvanisé avec élément décoratif, idéale pour délimiter et valoriser les espaces urbains. Couleur :
gunmetal.

Barrière en acier galvanisé avec une croix intérieure ornée d'un élément décoratif, idéale pour délimiter les zones urbaines, les
copropriétés ou les espaces privés.

Structure :

● Montants porteurs et arceau supérieur en tube rond d'acier galvanisé Ø 40x1,5 mm
● Traverses de raccordement horizontales en tube rond d'acier galvanisé
● Traverse interne en tube rond d'acier galvanisé, ornée d'un élément décoratif.

Alternatives disponibles :
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Traitement anticorrosion et finition :

● Prétraitement : Avant d'être peint, l'article est prétraité par lavage au pistolet avec des liquides dégraissants spéciaux.
Après le lavage, l'objet à peindre est séché pendant 15 minutes dans une étuve.

● Traitement anticorrosion : Afin d'assurer une protection adéquate contre les agents atmosphériques, l'article est soumis à
un premier cycle de peinture à l'aide d'un apprêt anticorrosion en poudre thermodurcissable à base de résines
époxydiques et de pigments spéciaux.

● Première cuisson (anticorrosion) : L'objet traité avec l'apprêt anticorrosion subit une première cuisson de 15 minutes à une
température de 180°C. Pendant cette phase, l'anticorrosif se polymérise et forme une couche d'une épaisseur d'environ 60
microns.

● Vernissage : L'article est soumis à un cycle final de peinture avec une poudre à base de résine polyester
thermodurcissable de couleur "gunmetal". La peinture est réalisée à l'aide d'un équipement de pulvérisation
électrostatique, qui permet à la poudre de se déposer uniformément sur les pièces, en formant une épaisseur minimale de
60 microns.

● Cuisson finale : La pièce peinte est soumise à une cuisson finale de 20 minutes à une température de 160°C.

Fixation :

● Par extension des poteaux de soutien dans la sous-structure.

Dimensions :

● Hauteur au-dessus du sol : 105 cm
● Largeur totale : 100 cm
● Partie à enterrer : 20 cm
● Poids : 15,5 kg

INFORMATIONS

● Longueur mm 1000.0000
● Hauteur en mm 1050.0000
● fixation à enterrer




