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Jardiniere en métal pour espaces publics h140157

Jardiniere en métal pour espaces publics. Disponible en deux dimensions différentes. Produit italien.

La forme carrée est donnée par les quatre colonnes qui ont été enrichies avec des traverses et des croisiéres internes en tube
carré d’'acier galvanisé, et une rosace centrale dans la partie extérieure. Sa forme offre la possibilité d'etre placé dans des
environnements architecturaux aux lignes carrées.

Structure

e 4 colonnes en tube carré d’'acier galvanisé de dimensions 50 x 50 x 1,5 mm. avec un élément décoratif au sommet;
chaque colonne est munie d’'une plaque, a la base, en acier galvanisé .

e traverses et croisiéres intérieures formés tube carré en acier galvanisé de mm. 40 x 40 x 1,5. A I'extérieur, les croisiéres
sont ornées d'un élément décoratif

e contenant intérieur en fibre de verre couleur "gris clair".

Traitement anticorrosion et finition

o Pré-traitement : Avant d’étre peint, le produit est pré-traité lors d'un lavage par pulvérisation de liquides dégraissants
spécifiques. Aprés le lavage, le produit est séché durant 15 mn dans le séchoir.

o Traitement anticorrosif : afin de conférer une protection appropriée contre les agents atmosphériques, le produit
manufacturé est soumis a un premier cycle de peinture en utilisant un fond anticorrosif en poudre thermodurcissable a
base de résines époxy avec des pigments spéciaux

» Premiere cuisson (anticorrosion) : le produit traité avec une couche anticorrosive est soumis a une premiere cuisson au
four durant 15 mn a la température de 180°c. A ce stade, I'anticorrosion polymérise, formant une épaisseur de revétement
d’environ 60 mm

o Peinture : le produit est soumis a un cycle final de revétement avec de la poudre thermodurcissable a base de résines de
polyester couleur "canon de fusil". La peinture est réalisée avec un équipement de pulvérisation électrostatique, qui permet
a la poudre de se déposer uniformément sur les pieces, formant une épaisseur minimale de 60 mm

o Cuisson finale : I'objet peint est soumis a une cuisson finale au four durant 20 mn a la température de 160°c



Dimensions:

largeur/profondeur 91 cms
hauteur totale 75 cms
base en 96 x 96 cms
poids total 51 kgs

INFORMATIONS

Longueur mm 750.0000
Profondeur en mm 750.0000
Hauteur en mm 725.0000
Matériau Fibre de verre, Métal
Forme Carré



