Namiti S.r.l. - P. lva 06162571217 - N. Rea: 799272

H L I TY Sede leg.: Via Cortile, 16 - 80069 Vico Equense (NA)
COM Sede Op.: Corso ltalia, 192 - 80063 Piano di Sorrento (NA)

Email: vendite@holity.com / Tel. 0818087452

H@LlTY_COM

Banc de mobilier urbain moderne h14009

Banc pour le mobilier urbain dans un style moderne idéal pour les écoles, les parcs et les cours d'immeubles.

Production italienne.

Banc pour espaces publics au design moderne et aux couleurs vives; idéal pour les écoles, les parcs, les jardins communaux et
les salles de jeux. La couleur orange inspire la créativité et I'envie. En plus de la couleur, ces supports spécialement congus
représentent une silhouette d’un petit lion, le méme lion réalisé par découpe au plasma sur le dossier afin d'apporter une
cohérence globale au theme. Des formes douces ont été délibérément choisies pour donner un aspect de Iégéreté car destiné a
un public jeune. Une assise avec un dossier confortable et esthétique compléte ce produit afin d'etre placé dans des
environnements extérieurs tels que des jardins ou des aires de jeux.

Structure

e Supports constitués d’'un gabarit représentant un lion stylisé en téle d’acier galvanisée épaisseur 80/10; chaque support
est muni d’'une plaque en tdle galvanisée a la base

¢ le dossier de l'assise épousant la forme du corps est réalisé en tole galvanisée d'épaisseur 20/10 avec des motifs
harmonisés sur les supports. La coque est équipée de trous pour la fixation aux supports

Traitements anticorrosion et finition

o Pré-traitement : Avant d’'étre peint, le produit est pré-traité lors d'un lavage par pulvérisation de liquides dégraissants
spécifiques. Apres lavage, le produit a peindre est séché pendant 15 mn dans le séchoir

o Traitement anticorrosif: afin de conférer une protection appropriée contre les agents atmosphériques, le produit
manufacturé est soumis a un premier cycle de peinture en utilisant un fond anticorrosif en poudre thermodurcissable a
base de résines époxy avec des pigments spéciaux

¢ Premiére cuisson (anticorrosion): le produit manufacturé traité avec le fond anticorrosif est soumis a une premiére cuisson
au four durant 15 mn a la température de 180°c. A cette température, I'anticorrosion polymérise, formant une épaisseur de
revétement d’environ 60 microns

¢ Peinture: le produit est soumis a un cycle final de revétement par poudre thermodurcissable a base de résines de
polyester. La peinture est réalisée avec un équipement de pulvérisation électrostatique, qui permet a la poudre de se
déposer uniformément sur les piéces, formant une épaisseur minimale de 60 mm

o Cuisson finale : I'objet peint est soumis a une cuisson finale au four d’'une durée de 20 mn a la température de 160°c

Fixation



e les supports sont équipés de plaques munies de trous pour I'ancrage au sol par des tire-fonds et des chevilles a expansion
e le banc est fourni en kit d’'assemblage, vis en acier inoxydable et instructions de montage

Dimensions

e hauteur 77 cms
e largeurs disponibles: 150 et 200 cms avec des poids respectifs de 47 et 55 kgs
o profondeur 66 cms

INFORMATIONS

Hauteur 77 cm

profondeur 66 cm

Points Forts pour enfants
Profondeur en mm 660.0000
Largeur en mm 1500.0000
Hauteur en mm 770.0000
Materiau metal



